
1 

 

江苏省江阴中等专业学校  

公开课教案  

课程名称 数控加工工艺与编程技术基础 授课教师 李松 

课题名称 模块三任务四 型腔的数控铣削加工 授课时间 2025.5.21 

授课班级 23104 授课形式 理实一体 

学情分析 

授课对象数控技术应用二年级的学生，他们已经初步具备应用信息化资源

进行自主学习的能力，能够识读零件图并具有一定的计算能力，有强烈的好奇

心，喜欢动手操作，但空间想象能力较弱，有畏难情绪；对新事物新知识有较

大的兴趣。 

教学目标 

知识目标 理解并掌握 G68/G69 指令的格式及使用。 

能力目标 能用仿真软件完成任务的仿真加工和程序验证。 

素养目标 
通过小组讨论，培养学生分析问题、解决问题的能力； 

通过案例实践，培养学生严谨细致的工匠精神。 

教学重点 G68/G69 指令的格式及使用 

教学难点 型腔的加工工艺编制 

教学资源 泛雅网络平台、视频 

教法 任务驱动、案例教学 

学法 自主探究、协作学习 

教学策略  任务驱动，体现分层教学和双导向教学。 

教学环节 教学内容 教师活动 学生活动 设计意图 

课

前 

前课作

业 

水平矩形型腔的加工 

 
建议走刀路线：0→S1→A1→B1→B2→A2→A3→B3→

B4→A4→A1→S1→S2 

1.平台发布

学习任务和

视频； 

2.检查学生

任务完成情

况，调整教学

策略。 

1. 领 取 学

习任务； 

2. 通 过 平

台作业，完

成 平 台 的

预 习 测 试

题。 

提 前 铺

垫，为课

堂教学奠

定基础。 

 

 

 

情境引

入 

2min 

回顾课前作业 

水平放置的矩形型腔加工 

 

点评同学们

在作业中存

 

 

思考问题，

 

 

课程思政 
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课

中 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

明确工作任务（加工图纸） 

        

在问题，引导

学生思考 

 

 

明确工作任

务 

后期完善 

 

 

 

 

领取任务 

 

 

 

任务驱动 

问题导向 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

探究 

学习 

8min 

思考：怎样编写旋转一定角度的型腔的加工程

序？ 

主要困难是：型腔倾斜了一个角度，造成

轮廓基点坐标值难以表达。 

解决方法：把坐标系转过相应的角度。 

一、知识储备 

坐标旋转指令 

1. 坐标系旋转指令 G68、G69 

指令格式： 

G17 G68  X＿ Y＿ R＿ ； 建立坐标系旋转 

……  

……    坐标系旋转后的轮廓轨迹 

…… 

G69；   取消坐标系旋转 

2.格式说明: 

1） X＿ Y＿ ：坐标系的旋转中心； 

2）R＿ ：旋转角度，顺时针旋转时为“－”，逆

时针旋转时为“＋”。 

有效范围-360°≤R≤360°。 

编程知识拓展 

   G68 坐标系旋转指令使用注意事项 

坐标系模型

模拟，未旋

转的坐标系

→旋转后的

坐标系 

 

 

标准导向教 

1.详细讲解

编程指令 

 

对坐标旋转

指令进一步

讲解，强调指

令格式和编

程注意点。 

 

布置学案课

堂练习 

 

观 看 坐 标

系 模 型 模

拟，个人思

考 

 

 

 

自 主 导 向

学 

通 过 任 务

驱动，引导

学 生 认 真

听讲， 

完 成 学 案

练习， 

进 一 步 内

化 坐 标 旋

转 指 令 的

含 义 及 各

参数说明。 

 

 

通过动画

化解坐标

旋转表达

的难点 

 

 

任务驱动

下的主动

学习，加

深学生对

知识的理

解，即讲

即练，加

深理解。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 二、任务实施（学习任务书） 

（一）相关工艺学习 

观看视频后讨论学习型腔加工相关知识 

（二）确定本任务加工工艺方案 

1.工件装夹方案的确定 

2.刀具的选用 

3.加工工艺方案的制定 

  1）走刀路线 

矩形型腔加工路线同前课题：下刀到 0→S1→A1

→B1→B2→A2→A3→B3→B4→A4→A1→S1→S2，后抬

刀结束。 

  2）切削用量 

 

播放视频 

引导讨论 

 

分析 PPT 展

示的凸模的

零件图要求，

并相应的完

成学案。 

 

任务驱动，小

组讨论。 

 

列出方型腔

 

观看视频 

讨论 

 

检 查 各 自

已 完 成 情

况；完成学

案。 

 

 

思 考 、 讨

论、决策； 

 

 

 

培养学生

专注力和

自主学习

能力 

 

通过小组

合作，提

升学生的

团队合作

能力； 

 

 

讨论并决

https://www.bilibili.com/video/BV1ef4y1v7vu/?spm_id_from=333.337.search-card.all.click
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课

中 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

任务实

施

25min 

 

（二）程序编制 

标准组： 

  

提高组 

 

 

1.确定工件坐标系 

2.走刀路线确定 

  坐标系旋转后，各坐标基点同课前习题，不需

另外计算，走刀路线延用前程序。 

3.编写程序 

  分组实施 

 

 

（三）图形仿真（模拟软件技能训练） 

1.程序输入（参考程序） 
03001; 
G54 G15 G17 G40 G90 G49 G94 G69; 

组别 α 

1 15° 

2 30° 

3 45° 

4 60° 

5 75° 

的铣削加工

工艺卡片；请

学生讨论完

成学案。 

 

 

标准要求：让

学生找出两

个图中的 旋

转中心，及确

定旋转角度。 

 

 

 

提供两种学

习难度的标

准，针对学生

学习差异，施

行分层教学。 

 

 

 

 

 

 

 

首先开始标

准组要求的

编程仿真训

练。 

 

 

 

分组要求 

教师巡回 

 

 

让学生讨论

分析。 

 

 

 

 

点评编程中

学 生 看 图

思考，并完

成学案。 

 

 

 

 

确 定 标 准

要 求 的 零

件 加 工 图

中 旋 转 中

心 何 旋 转

角度，分组

实施。 

 

 

根 据 自 身

掌 握 情 况

在 完 成 标

准 组 基 础

上，尝试提

高组训练。 

 

 

 

 

 

选 派 代 表

分 析 讲 解

加 工 工 艺

方案。 

 

 

 

 

 

 

学生编程、

调 试 、 仿

真， 

 

 

 

 

策。 

 

 

 

 

 

通过两个

不同位置

旋转的零

件，让学

生对 G68

指令中的

X、Y/R 值

有个清楚

的认识。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

斯沃仿真

软件的操

作，检验

程序的正

确性。 

 

 

 

 

 

培养学生

严谨细致

的工作作

风。 

 

 

对新学知

识进行编

程练习。 

α 
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T1 M06; 
M03 S1000； 
G43 G00 X0 Y0 Z100 H01 ; 
Z5； 
M08; 
G   X  Y  R   ; 
G01 Z-3.015 F100; 
G41 G01 X15 Y0 D01 F300; 
G01 Y3 
G03 X8 Y10 R7; 
G01 X-8; 
G03 X-15 Y3 R7; 
G01 Y-3; 
G03 X-8 Y-10 R7; 
G01 X8; 
G03 X15 Y-3 R7; 
G01 Y0; 
G40 X-8 Y0; 
G00 Z10; 
G  ; 
G00 X0 Y0 Z100； 
M09; 
M05; 
M30; 
% 

 

2.装夹工件及刀具 

3.对刀及参数设置 

4.图形模拟仿真加工 

出现的问题 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.巡回检查，

个别指导； 

 

 

2.点评学生

练习。 

完 成 旋 转

型 腔 的 编

程 及 仿 真

加工； 

 

 

 

 

 

 

发现问题、

改正问题 

 

 

 

递交作业 

 

 

展示结果，

增 强 学 生

的自信。 

 

 

 

 

 

 

 

对已学知

识进一步

巩固。 

 

从学习结

果 中 归

纳、总结

知识点，

培养学生

知识应用

能力。 

 

 

 

展示评

价 

3min 

学生展示任务完成情况 

 

师生互评学生学习完成情况 

挑选小组学

生展示 

评价各小组

学习情况 

学生展示 

学生互评 

培养学生

自 我 评

价、管理、

学习能力 

巩固总

结 

2.5min 

 

要点归纳 

1.坐标系旋转指令格式及应用 

2.型腔的加工工艺 

3.凸模型腔的编程与加工仿真 

 

1.教师带领

学生总结回

顾课堂教学

内容；总结应

用特点，提出

新的问题。 

1．听讲并

思考； 

2. 巩 固 课

堂所学。 

 

夯实所学

内容的同

时培养逻

辑性为下

节 做 准

备。 

 

拓展提升 

0.5min 

 

要求学生分层完成拓展，基本组学生完成基

本作业，提高组学生完成提高组作业。 

布置任务，答

疑解惑 

完成任务，

交流心得，

预 习 下 节

课内容 

通过课后

拓 展 练

习，体现

分 层 教

学。 

 


